
特集　今こそ、助成金・補助金事業を活用しよう！ 試作開発等支援事業
平成21年度ものづくり中小企業製品開発等支援補助金（試作開発等支援事　　業）採択企業の新技術情報
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代表者  鬼頭明孝
従業員数  30名（職業訓練指導員2名、国家技能検定1級6名、2級10名）
資本金  2,000万円
主要事業  自動車部品試作、工作機械部品、航空宇宙部品など

超精密ミーリング・ユニットの開発
主軸フレ精度を１μm以内に

主軸フレ精度を１μm以内にする

1. アイディア段階（2009年6月完了）
2. 試作・実験段階（2010年2月完了）
3. 試作・開発完了段階（2010年3月完了）

主軸フレ精度が5μm以内。このままでも高精度ではある
が、奥行きのある加工などの場合、刃物の突き出し量が長
くなる分、加工部のフレが大きくなる弱点がある。

主軸フレ精度が１μm以内となり、より高精度になった。

また、高精度化に伴い、ミーリング・ユニットでありなが
ら、焼きばめホルダの取り付けが可能となった。これによ
り、現行品での弱点を補い、奥行きのある高精度な加工や
リーマ加工等への容易な応用ができる。

現行品のミーリング・ユニットにおいては、
主軸フレ精度5μm以内を実現している。し
かし、奥行きのある加工などの場合、刃物の
突き出し量が長くなる分、加工部のフレが大
きくなる。結果、加工精度に影響が出てしま
う。

主軸フレ精度を１μm以内に抑えることで、
加工時の刃物のフレを最小に防ぐことが出来
た。また、精度向上の結果、焼きばめホルダ
の取り付けも可能となった。

工業所有権

活用案

会社概要

問い合わせ先

5μm以内 1μm以内

コレットでの固定 コレットあるいは、焼きばめホルダで固定
焼きばめホルダタイプのミーリングユニットの場合、加工部までクーラント液が届かない場合も想定される。そのた
め、今後、クーラント液をスピンドルスルーにする必要も考慮する。

複合旋盤でのリーマ加工、深掘り加工、深溝への穴加工など

株式会社鬼頭精器製作所　担当／中村、大原　愛知県豊田市中町中根50
TEL 0565-52-3757　FAX 0565-52-8567　http://www.kitouseiki.co.jp
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代表者  櫻岡敏之
従業員数  81名
資本金  3,500万円
主要事業  精密部品の切削・加工

非破壊式ヤング率測定装置
全ての材質を非破壊でヤング率測定

非破壊でのヤング率の測定と測定結果の安定
化
他の単位での相関性（ビッカース硬さやHB
硬さなど）

1. アイディア段階（2009年12月完了）
2. 試作・実験段階（2010年6月完了予定）
3. 試作・開発完了段階（2010年9月完了予定）

今まで非破壊式のヤング率測定装置は、以前
弊社が開発した装置しかなかった。しかし、
それは限定された材質以外（比較的軟らかい
材質、樹脂など）での再現性や他の単位との
相関性がなかった。それを、位置決めや超音
波測定方法の改善により可能にする。

ほぼすべての材質において再現性のある測定
が可能になり、汎用性が広がる。また、非破
壊式の検査装置のため商品などから取り外し
た部品を検査でき、再使用が可能であるため
コスト低減や環境負荷に対して効果的であ
る。

工業所有権

申請中：1件（特願2000-358443）
取得済：2件（特許第4287200号、特許第4344798号）

○有　無

活用案

会社概要

問い合わせ先

000 000
非破壊だが、圧力痕がつくことがある。押し込み力の調整で改善化。

各種素材性質調査、表面処理品の検証など

株式会社サクラテック　担当／櫻岡敏之　福島県白河市白坂大倉矢見250
TEL 0248-28-2126　FAX 0248-28-2570　URL  http://www.sacra-tech.co.jp

ユニット主軸のフレ精度
（試作品7台による試験）

繰り返し測定精度が悪い
押し込み荷重測定に問題あり。

材質によっては測定ができない
（タングステンカーバイトなど）
接触子により測定に不具合が生じる。

汎用単位との相関性がない。
HRC、HB、HVなど

非破壊
ヤング率測定
汎用性が高い

分解能力を上げて、測定精度を上げる。
接触子と被測定物質との距離を調整する。
装置全体の剛性を上げる。
接触子の材質を変更する。
汎用単位との互換性を確立。

ヤング率とは…
物質に加重が掛かった時に伸びる長さを決める数値の事。すべての物質に存在し、簡単にいうならば硬さであり、
ヤング率を測定することにより、その物質が持つ硬さを知ることが可能となる。

改善項目

メリッ
ト

申請中：　件（　　　　　　　　　）
取得済：　件（　　　　　　　　　）
有　○無
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